附件：

干燥柜(高温)参数

	干燥柜(高温)

	用途
	可对外科手术器械，玻璃器皿，呼吸治疗物品进行干燥处理。

	容积
	≥500L

	外观要求
	整体不锈钢外观，带侧面热风风循环，有效提高了柜体中下部干燥效果；显示屏和控制面板位于侧维修门处，操作高度正对操作者，更加符合人机工程学的要求

	材质要求
	外罩、舱体采用优质SUS304不锈钢拉丝板，板材厚度≥1.2mm，板材折边采用刨槽工艺，折边圆角≤R2，整体缝隙小、美观。

	参数设定
	干燥温度及时间可自行设定
最高干燥温度90℃，温度可调
干燥时间设置范围600秒——6000秒

	控制器要求：
	采用一体化控制器，数字模块与处理单元的输入端之间设置光电隔离器，输入模块采用8路12位精度的可配置的A/D输入。128*64点阵OLED显示屏，可视性强；内置≥10套程序，≥4套默认程序（导管、器械、玻璃器皿、湿化瓶），用户可根据需求自行调节参数。

	空气进入方式
	采用HEPA高效空气过滤器，过滤精度0.3μm，过滤效率≥99.97%，滤褶方向应垂直于地面，符合高效过滤器的安装要求，有效阻隔空气中的粉尘颗粒等进入干燥舱体内。

	最大处理量
	可一次性处理≥9个DIN标准器械托盘或≥36根导管或≥38个湿化瓶

	器械放置层数
	9层

	管道干燥方式
	专用放置架、内壁及外壁均需干燥

	标准配置
	主机 1台，格栅 9个，DIN标准器械托盘 9个，导管干燥架 2个（单个管架可装载18根不同口径的导管），集水盒 1个


