附件：

医用真空干燥柜参数

	医用真空干燥柜

	数量
	1台

	容积
	≥100L

	外观要求
	整体全不锈钢拉丝外罩外观，整洁易于清理。

	主体材质：
	舱体采用优质铝合金防锈板焊接成型，具有优越的热传导性，表面光洁，提高热辐射效率，有利于腔内温度控制，有效提高干燥性能。

	舱体结构：
	双门，方形舱体，上下双舱体，分开独立运行，单舱一次可装载2个标配器械托盘的器械；700mm超长舱体深度，更适合较长硬镜类负载的干燥。

	加热方式：
	柜体壁面加热方式，采用PTC加热膜，安全高效，升温均匀。

	保温材料：
	采用粘胶纤维保温层，厚度≥10mm，外覆绝缘布、防火性能好、有效阻止热量散失。

	密封门材质：
	门框采用不锈钢板焊接成型，强度高，不变形；门罩采用优质玻璃钢模压成型，表面白色烤漆，结构轻便。

	门胶条要求：
	门胶条采用白色医用硅橡胶模压成型。

	门密封要求：
	19mm钢化玻璃密封，260mm×200mm高透视窗，保证密封同时，可在运行中观察内部负载情况。

	门锁装置：
	电动锁，自动检测门关位，安全方便，避免手动操作引起的误操作。

	泵：
	高效真空泵，运行平稳，低噪音，低震动，抽空速度快，维修保养方便。

	控制阀：
	抽空阀和回空阀均为进口电磁阀，质量稳定、寿命长。

	过热保护：
	设备具有加热系统故障检测、保护、报警功能，采用知名品牌过热保护器。保护阶段，程序停止运行，排出故障后，方可正常使用。

	过滤器要求：
	采用高效空气过滤器，过滤精度0.3μm，有效阻隔空气中的粉尘颗粒等进入干燥舱体内。

	控制系统控制器要求：
	控制系统采用7寸彩色触摸屏显示控制，可显示舱壁温度、舱内压力、运行时间、报警信息等参数；一键启动方便快捷，具有故障自动检测功能，内置10套程序，4套默认程序，用户可根据需求自行调节参数，流程直观，操作方便。

	程序系统：
	程序性质 舱壁温度 预热时间 脉动次数 抽空时间 回空时间 结束回空
快速程序60℃、0分钟  2次  7分钟   0秒   30秒
标准程序60℃  0分钟  5次  5分钟   0秒   30秒
加强程序65℃  5分钟  7次  5分钟   0秒   30秒
保压程序：抽空下限-96kPa，保压时间10分钟

	可适应性要求
	工作环境温度：5℃～40℃   相对湿度：≤85%

	标准配置
	主机 1台，搁架4件，器械托盘（680×250×40mm）4个，接水盘 1个


